msssm ERPHub / SAPPM 05 CALISMA KITABI

SAPPM / 05

Organizasyon Alanlari: SAP

Uygulamasi

Ekran gériintiileri - Ornekler - Alistirmalar

BU DERSIN AMACI

Teorideki U¢ soruyu gercek ders ekranlarinda bulun. EKipman ana verisi, uyarlama ve
bakim siparisinin farkl gorevlerini birlikte inceleyin.

NELER OGRENECEKSINiz?

1. EKipman konum ve organizasyon alanlarini bulmak
2. Ana veri ile uyarlama farkini anlamak

3. Siparise onerilen atamalari karsilastirmak

NASIL KULLANILIR?

Once konu anlatimini okuyun, sonra ilgili ders ekranini inceleyin. Son béliimdeki alistirmalari cevap
anahtarina bakmadan ¢dzin. Gorsellerin altindaki sureler, uzun derste ekranin alindigi ani gosterir.
Kodlar 6rnek sisteme aittir; kendi egitim ortaminizda farkl degerler gorebilirsiniz.

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 01/M
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IEO3 ile ekipmani acmak

KONU ANLATIMI
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IE03: ekipman gdriintiileme (IE03: Display Equipment)

Equepment

Ders ekrani Yakin plan

01:03 | IEO3 ekipman gortntileme baslangicl.
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Bu uygulamada mevcut ekipman kayitlarini inceliyoruz. Komut alanindan IEO3 acilir, ekipman
numarasi girilir ve kayit goruntulenir. Numara bilinmiyorsa arama yardimi kullanilabilir. Kayit
acilinca basliktaki numara ve aciklamayi kontrol edin; benzer isimli bagka makineyi incelemeyin.
IEO1 olusturma, IE02 degistirme, IE03 gériintiileme icindir. ilk hedef yeni kayit olusturmak degil,
Uc organizasyon bilgisinin nerede tutuldugunu goérmektir. Ekran sekmeleri ve gorinur alanlar
ekipman kategorisine, sistem sirimune ve sirket ayarlarina gére degisebilir.

® 1. IEO3 iglemini a¢
® 2. Dogru ekipman numarasini seg

® 3. Baslk ve aciklamayi dogrula
AKILDA KALSIN

Dersin basinda ve siparis karsilastirmasinda farkl érnek ekipmanlar kullaniliyor. Numaralari tek bir kayit gibi

birlestirmeyin.

Enes Alku - SAP PM / PP

TR - 02/M
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02

Location: bakim tretim yerini bulmak

Equipment 210100004 Categaory H Machines

Descrptgn Comprassor Motor

Status msT H
Voenimsekmest LocatTb) vaid From 18.10.2017 vald To 31.12.9995

Genera Organization Structure Wamanty data Real Estate

Location data

MantPant hoo[D Plnt 1 DE

Locatian YH .'IJZ'- Cormprassor & 1

Room

Plant Section YOH Linda Yates 069-56789012

Work center
ABC Indic.
Sort Feld

Ders ekrani Yakin plan

01:22 | Location sekmesinin yakin plani: alan adlarini degerlerle birlikte okuyun.

Ekipmanin Location sekmesinde bakim uretim yeri bilgisi incelenir. Bu alan teknik varligin
bulundugu organizasyonel konumu temsil eder. Adres, agiklama veya planlama sorumluluguyla
ayni sey degildir. Ekranda company code veya cost center gibi baska alanlar da gorulebilir;
bunlar farkli is sorularina cevap verir. Bu asamada her alani ezberlemek yerine maintenance
plant degerini ve anlamini not edin. Sonra Organization sekmesine gecerek bakimin nerede
planlandigini karsilastirin. iki deger ayni olsa bile kavramlarin farkl kaldigini unutmayin.

® Alan: maintenance plant
® |s anlam: teknik varlik nerede?

® Sonraki karsilastirma: planning plant
AKILDA KALSIN

Bir alanin ekranda yakin durmasi, ayni organizasyon seviyesini temsil ettigi anlamina gelmez.

Enes Alku - SAP PM / PP TR - 03/M
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03
Organization: planlama atamalan

Equipment 210100004 Category M Machines

Descripbon Compressor Motor

Status INST Ll
Vald From 16.10.2017 vald To 31.12.95%5

Genera Location Structure Wamanty data Real Estate

Account assignment

Organizasyon sekmes| (Organization Tab)

Company Code 1010 Company Code 1010 waldorf
Busness Area

Asset

Cost Center 10101701 ¢ anoo|  Plnt & Maint (DE)
WHBS Bement

StandgOrder

SettlamentOrder

Responsibiities

Planning Plant 1010, Pent1DE

Planner Group :—_F'_nz_' PM-Planner Elec. 605139

Main WorkCtr RES-0200 / |1010 Hactric

Catalog Profie TE-PHO002 Catalog profie for Elec
Ders ekrani Yakin plan

01:51 | Bu 6rnekte 1010 / 910 planlama atamalari bulunuyor.

Organization alanlarinda planning plant ve planner group birlikte incelenir. Dersteki bu yakin
planda planning plant 1010, planner group 910 olarak gorultyor. Bunlar 6rnek sistemdeki
kodlardir; sizin ortaminizda farkli olabilir. Planning plant planlamadan sorumlu Uretim yerini,
planner group bu yapi icindeki planlama grubunu gosterir. Grup aciklamasini deger yardimi veya
ilgili tanimdan kontrol etmek, sadece kodu ezberlemekten daha yararlidir. Goruntuleme
modunda alanlari okuyabilir fakat degistiremezsiniz; degistirme i¢cin dogru islem ve yetki
gerekir.

® Planning plant 1010: planlayan Gretim yeri

® Planner group 910: sorumlu planlama grubu

® Kodlar bu dersin ornek sistemine aittir
AKILDA KALSIN

Daha sonraki siparis 6rneginde 1710 gorilmesi hata dedildir: karsilastirmada baska bir ekipman kaydi
kullantlir.

Enes Alku - SAP PM / PP TR - 04/M
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04
Ana veri, uyarlama ve islem kaydi
01 02 03
Uyarlama Ekipman Bakim siparisi

Ekipman karti bir makineye ait ana veridir. O ekipmanin plant ve planner group atamalari burada
tutulabilir. Kullanilabilecek organizasyon birimlerinin tanimlari ve aralarindaki iliskiler ise
uyarlama kapsamindadir. Bakim siparisi, belirli bir is i¢in acilan islem kaydidir. Bu U¢ seviyeyi
ayirmak onemlidir: tek ekipmanin atamasini degistirmek, butln sirketin organizasyon yapisini
yeniden tanimlamak degildir. Ayni sekilde bir sipariste farkl kaynak secmek, ekipman ana
verisinin mutlaka degistigi anlamina gelmez. Hangi kaydi dlizenlediginizi once belirleyin.

® Uyarlama: hangi deger ve iligkiler kullanilabilir?

® Ana veri: bu ekipmanin atamalari nedir?

® Siparis: bu iste hangi atamalar kullanihyor?

AKILDA KALSIN

Bir siparisin degerini diizeltmeden dnce hatanin kaynagina bakin: ana veri mi, siparis secimi mi, uyarlama
mi1?

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 05/M
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SPRO, IMG ve F1yardimi

'-'r [P pmec Edt Goto  Settngs  Toos  System Ml
o “KIE OO0 =H N0 0%
Customizing: Execute Project

SAP Referenc IQ

Project HName
v Bl
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SPRO: SAP referans uyarlama kilavuzu (SAP Reference M)

Manage Workist

Ders ekrani Yakin plan

03:00 | SPRO Uzerinden SAP Reference IMG alanina giris.

SPRO Uzerinden SAP Reference IMG acildiginda uyarlama etkinlikleri agag yapisinda goralur.
PM ile ilgili birgok ayar Plant Maintenance and Customer Service altinda yer alir; organizasyon
tanimlarinin bazilari Enterprise Structure veya baska bolimlerde olabilir. Bu nedenle butin
ayarlari tek menu altinda aramayin. Bir alan Gzerinde F1 yardimi agmak, alanin is anlamini
ogrenmek icin iyi bir baslangictir. Uygun ekran ve yetkide teknik bilgi veya ilgili uyarlama
baglantilari da bulunabilir. Bu belge yalnizca incelemeyi gésterir; ayrintili organizasyon tasarimi
ayri bir calismadir.

® SPRO: uyarlamaya giris

® |IMG: uyarlama etkinlikleri agaci

® F1: alanin anlami ve uygun oldugunda teknik bilgi
AKILDA KALSIN

Bir alanin yardim ekranini okumakla uyarlama degerini degistirmek farkli islemlerdir. Egitimde 6nce mevcut
tanimi inceleyin.

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 06/M
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Ekipmandan bakim siparisine

Exipman ve siparig yan yana (Equipment and Order Side by Side)

Ayni kayitlarin karsilagstirmasi

_F‘E'H.'rl responsile Responsibiitias

PennerGmp 510/ / 0 pM-Penner Elec, Pannmg Pant 1718 Pant 1 Us
Mn.owicctr RES-02000 /1710 Bectric Planner Group §le  PM-Plnner Blec. 605139
Main WorkCo RES-0200 1710 Elactric
Ferson resg . —— .
Cataiog Profhe TB-PHO0O0Z Catalog profie for Elec
Siparis Ekipman

05:30 | Siparis 4002072 ve ilgili ekipman yan yana; bu 6rnekte 1710 / 910 kullaniliyor.

Bakim siparisi belirli bir bakim igini yonetir. IW31 olusturur, IW32 degistirir, IW33 goruntuler.
Derste yeni siparis olusturmak yerine mevcut 4002072 numarali siparis ile ekipman kaydi
karsilastirihyor. Bu drnekte planning plant 1710 ve planner group 910 goruluar. SAP, teknik
nesnedeki bazi atamalari siparise onerebilir. Bu, her alanin her kosulda ayni kalacagi anlamina
gelmez: siparis turd, sistem kurallari ve kullanici se¢imi etkili olabilir. Dogru kontrol, iki ekrani
acip alanin adi, degeri ve is anlamini karsilagtirmaktir.

® 1. Siparisteki teknik nesneyi dogrula
® 2. Planning plant ve planner group alanlarini karsilastir

® 3. Anais yeri ve operasyon bilgilerini ayrica incele
AKILDA KALSIN

Dersin onceki 1010 kodlu ekrant ile bu 1710 kodlu 6rnegi ayni ekipmanin degisikligi gibi yorumlamayin.

Enes Alku - SAP PM / PP TR - 07/M
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07
Operasyonlar ve beklenen kontrol sonucu
01 02 03
Kontrol Onarim Test

Siparisin icindeki operasyonlar, bakim isinin adimlarini temsil eder. Bir sipariste kontrol, sokme,
degistirme ve test gibi birden fazla operasyon olabilir. Her adimin isi yapacak kaynagi farkli
olabilir. Bu dersteki kontrolin sonunda varhigin bulundugu uretim yerini, planlamadan sorumlu
uretim yerini ve planlayici grubu soyleyebilmelisiniz. Ardindan sipariste bunlarin nasil
kullanildigini gdsterebilmelisiniz. Alanlar farkh ¢cikarsa 6nce dogru kayitlari karsilastirdiginizi
kontrol edin; yalnizca numaralar eslessin diye deger degistirmeyin.

® Ekipman: temel atamalari kontrol et
® Siparis basligi: bu ise ait sorumlulugu kontrol et

® Operasyon: adimi yapacak kaynagi kontrol et
AKILDA KALSIN

Ana is yeri ile operasyon is yeri ayrintisi sonraki work center dersinde aciklaniyor.

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 08/



mssss ERPHub / SAPPM 05 UYGULAMA

Kendiniz deneyin

01 ALISTIRMA

IEO3 ile bir ekipman acip maintenance plant, planning plant ve planner group alanlarini not
edin.

02 ALISTIRMA

Ilgili bir siparisi IW33 ile acip ayni planlama alanlarini karsilastirin.

03 ALISTIRMA

Degerler farkliysa degistirmeden once hangi u¢ kontroll yaparsiniz?

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 09/M
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Cevap anahtari

01 ORNEK CEVAP

Beklenen cikti bir alan-deger listesi ve her alanin anlamidir. Kurumunuzun érnek kaydini
kullanin; 1010, 1710 veya 910 degerlerini zorunlu kabul etmeyin.

02 ORNEK CEVAP

Beklenen cikti ayni teknik nesneye ait kayitlarin karsilastirmasidir. Onerilen degerlerin
sipariste farklilasmis olabileceg@ini kontrol edin.

03 ORNEK CEVAP

Dogru ekipman/siparis iliskisi; ekranin gorintileme/degistirme modu; ana veri, siparis
sec¢imi veya uyarlamadan gelen deger kaynagu.

Enes Alku - SAP PM /PP TR - 10/M
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Kisa sozliik ve kaynaklar

IEO3 . T
Ekipman goruntileme

Location S .
Konum bilgileri sekmesi

Organization . .
Organizasyon atamalari sekmesi

SPRO /IMG . .
Uyarlamaya erisim ve etkinlikler
IW33 SR
Bakim siparisi goruntileme
Operation o o
Siparisteki bir is adimi
DERS VE EKRAN KAYNAGI

ERPHub - Enes Alku. Aciklamalar ilgili derse dayali genisletilmis egitim notlaridir. Ornek senaryolar ve
alistirmalar bu belge igin hazirlanmistir.

RESMi EK OKUMA

SAP Learning - Explaining Organizational Levels

SAP Learning - Configuring Technical Objects 2

Ekranlar dersin SAP GUI ortamindandir. Alanlar SAP slirim, tema, yetki ve sirket uyarlamasina gore degisebilir.
Cloud Public Edition kaynaklari kavramlari destekler; menu yollari bu dersle ayni olmayabilir.

Enes Alku - SAP PM / PP TR - M/M
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